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Acimall-Cepra e partner ideale per diffondere le informazio
riguardo al progetto HPRS grazie a:

* Esperienza pluridecennale in:
- promozione della tecnologia italiana all’estero
- studi statistici di settore

e Retidi contatti a vari livelli:

- associazioni confederate, nﬂelf’tﬁe in Europa e 4
settori di beni strumentali-indtalia V 4
..:*"'/ /&/ 4

ori di macchine (visitatori Xylexpo),

ssociazioni (FLARIt., EPF in Eu.)

- Filierasa~valle,.utili

' anche tramite lor
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HPRS

E stato preparato un piano di comunicazion
(“Dissemination plan”)

che descrive attivita, canali, strumenti e azioni
implementati e utilizzati dal consorzio

per diffondere obbiettivi, progressi e rist
progetto HPRS nell’arco del il suo sviluppo,

tra tutti i portatori di inter
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tl_PR; Portatori d’interesse “stakeholders” individuati
destinatari della comunicazione:

* Industria
fondamentale per stabilire future collaborazioni e

diffondere la soluzione tecnologica proposta

e Pubblico/cittadini
conoscere nuove soluzioni tecnologiche aumenta
sensibilita ecologica e coscienza ambientale

* Istituzioni/politica /

conoscere nuove soluzioniyﬁologiche permette di
fissare obbiettivi e regole y

‘\jversité
cooperare.n

re ricerche per migliorare la soluzione
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Strumenti di comunicazione:

* Logo/immagine

 Notice board / On Site Panel
* Brochure [ leaflet -
* Posters

Sito web

montanari
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Attivita di comunicazione:

Organizzazione di convegni

* |nterventi a seminari

* Partecipazioni a fiere di settore
_—

e Distribuzione di brochures

Stesura e pubblicazione di artigeli'e comunicati stampse

ogne
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Invio di newsletter peri
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On site Panel /| Notice board

PROJECT AIM & GOALS

HPRS stands for HIGH PRESSURE

RESINATION SYSTEM, this project aims at

ping, g and

1g the high pressure

resination system, before moving on to the

commercialisation stage. The target is to

design a nove! type of sustainable vanable

section orifice sprayer nozzles, through

which resins are sprayed homogeneously at
high pressure

Such a system shall be capable of
improving the energy efficiency of the
electric motor utilized within the blending
process itself by 15%, and at the same time,
of reducing resin addition by 10%, and
consequently the presence of toxic
s like fo . In traditional
procasses the wood fibres are crushed and
driven at high speed inside drums, where
the resin mix is injected through nozzles at
a given pressure and mixed without a
careful control of the resin/wood ratio

The HPRS solution on the other hand,
consists in the application of sprayer
nozzles with a variable orifice diameter,
where resin pressure is monitored and kept
at high speed to achieve a rapid and
uniform distribution of the resin over the
surface of the strands or chips, hence
reducing unnecessary resin consumption
and achieving an overall optimization of the
blending process. Whilst UF resins have
desirable thixotropic properties and provide
the wood panel with good structural
properties, it is paramount to optimize their
use in relation to the desired properties and
minimize the amount of formaidehyde
known for its effects on human health.

The LIFE-HPRS project aims at
demonstrating & novel technology in the
engineered wood sector, with the design of
an innovative system for blending
processes, which will permit a consistent
reduction in the emission of formaldehyde
-based toxic chemicals (10%) and a 15%
reduction in energy consumption in the
blending process, plus an additional 5%
energy saving in the MDF drying process
Consequently the HPRS will lead 1o a
significant reduction In the carbon foot-print
related to the production of wood-based
panels in the entire EU area and globally,
where previous estimates are becoming
more and more significant

The aim of the LIFE-HPRS project is to;
Design and construct a fully operational
pilot line, where all energy consumption and
safety tests compliant with European and
national laws have been successfully
performed

Manufacture 3 batches of 500m3 of wood
panel prototypes, which will be tested
according to the ISO 14040:2006 and
14044:2006 standards

The LIFE-HPRS project aims at
demonstrating & technology which will
significantly reduce resin addition rates and
enhance energy efficiency in relation to the
manufacture of engineered wood panels.

BENEFITS

TECHNICAL OBJECTIVES

To demonstrate the environmental,
economic and technical benefits achieved
with the introduction of new mechanical
technologies for sprayer nozzles and
blending power, capable of distributing the
resin particles in a more efficient manner
with respect to current blending
technologies on the market.

To demonsirate the effectiveness and
efficiency of the entire production process
and quality of final products with respect to
state-of-the art technologies.

NVIROMENTAL OBJECTIVES

To achieve a drastic reduction in the
amount of resin utiized in the panel
production industry by demonstrating that
an EW panel production line can save up to
10% in resin for each m® of panel.

To demonstrate a relevant reduction in
energy consumption in the blending and
drying process by using an injection system
that carries out a preliminary blend of the
wood and resin particles before the
traditional blender comes into operation

XPECTED RESULTS

The aim of the life-HPRS project is to
reduce resin usage in the panel production
industry by distributing the amount of resin
required in relation to the surface (and not in
relation to the weight of the wood).

EU citizens will indeed benefit from the present project thanks 10 the innovative solutions that will
positively impact on energy, GHG emissions and chemicals

-10% reduction in the emission of volatile compounds

-15% reduction in energy consumption in the blending process and 5% in the MDF drying process

Partner:
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The LIFE-HPRS project is a 30 month project co-funded by §
supporting environmental and nature conservation projects.

Visit our website:
www.hprsproject.eu

LIFE+ which is the European Union's

The duration of the project is from 1st July 2013 to 30th
December 2015
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: q . The HPRS project is
In order to reach this goal, a consortium of four partners, coming co-funded by the

The duration of the project is from 1st July 2013 to 30th from two different EU countries (Italy and Spain) specialized in European Commission
December 2015 manufacturing wood-made panels, has been formed. within the ENV.E.4

LIFE Programme
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- 5 The LIFE-HPRS project is a 30 month project co-funded by
- LIFE+ which is the European Union’s financial instrument

http:”WWW. hPrSPTOjeCt-eU/ supporting environmental and nature conservation projects. httDI//WWW- hprSProjeCt-eU/
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Presentazioni del progetto, con diver
modalita, durante alcuni momenti
d’incontro significativi per il comparto .

Desk informativo alla Conferenza stampa di presentazione di
Xylexpo 2014
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Desk alla Conferenza stampa Xylexpo
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Attivita di comunicazione:
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Presentazione del progetto mediante proiezione di diap
il 13 maggio 2014

Presso lo stand IMAL-PAL alla fiera XYLEXPO (13-17 /5 / 2014) 3

Uditorio formato da visitatori di Xylexpo, produttori di
semilavorati e manufatti in legno.
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Attivita di comunicazione:

g
HPRS

Conferenza organizzata e tenuta il 5/11/2014 presso la fiera
Ecomondo (Rimini, 5-8 Nov.) per presentare HPRS, tra altri
progetti LIFE del gruppo IMAL-PAL.

Uditorio dai settori del riciclaggio e delle energie rinnovabili.
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Partecipazione a fiere estere in mercati emergenti e
importanti per la produzione del pannello (2014)

Presentazione del progetto mediante esposizione di poster
(notice board) allo stand e distribuzione di brochure ai
visitatori

€ 2917 -1/8/"14
Atlanta, US 20-23/8/20

« FORMOBILE San Paolo, Brasile

P -
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Stand a IWF - Atlanta, USA - 20-23/8/2014
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Partecipazione a fiere estere in mercati emergenti e/o
importanti per la produzione del pannello (2015)

Presentazione del progetto con esposizione di poster (notice
board) allo stand e distribuzione di brochure ai visitatori
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programma comunitario “Life”,
una opportunita per le imprese

La definizione di nuovl process! pud contare sulla partnership fra sziende
e I'Unione europea, concretamente al fianco di chi intende sviluppare delle vere innovazioni.
Le esperienze dei progetti “Hprs” dilmal e “Plastic Killer” di Pal.

a Comunita Europea mette a disposizione delle
imprese con sede nel suo territorio dei fond] per
finanziare ricerca e sviluppo, inngrazione, ac-
&l meresto dl predottl Innovativl, Questi
fondi sono creati col contributo di tutti gi stati membri.
Come noto purtroppo |'Italia non & ai primi posti nelluti
lizzo dei fondi, col risultato, non voluto ma di fatto, di sov
venzionare i concorrenti esteri,
Alcune imprese virtuose stanno cercando di invertire la
tendenza, anche nel nostro settore, cogliendo le oppor
tunita di crescita che I'Europa ci offre. Per esempio il
gruppo Imal-Pal, leader italiano nella costruzione di im
pianti completi per produrre pannelli, che Acimall & fiera
di annoverare tra i suoi associati: due imprese medie ri
spetto al settore, ben strutturate, in espansione e quindi
in controtendenza rispetto al periodo di crisi e stagna
zione,
Vi presentiamo qui due progetti attivati nell'ambito del
programma somunitarlo “Life", che finanzia le innova
zioni tecnologiche che hanne un occhio di riguardo al
I'ecologia e alla sostenibilita, in quante mirate a ridurre
l'impatto ambientale ottimizzando I'uso delle risorse. Aci
mall & coinvolta come partner nei progetti per la diffu
sione delle informazioni.

HIGH PRESSURE RESINATION SYSTEM

Il progetto di Imal *Hprs-High Pressure Resination Sy-
stem® (www. hprsproject.eu) riguarda un innovativo si

stema di resinatura ad alta pressione che consente di
ridurre la quantita diresina nei pannelli.

Il punto di partenza & dato dai processi produttivi tradi

zionali, dove trucioli o fibre di legno sono condotti ad alta
velocitd intamburi dove la miscela di collanti & iniettata
da ugelli a pressione fissa e distribuita senza un accu

rato controllo del rapporto tra le quantita di resina e
legno. Cid porta ad ottenere pannelli contenenti resina
per il 30 per cento del lore peso (Mdf). Le resine comu

nemente usate, per le buone proprieta strutturali che
conferiscono al pannello, sono a base di urea e formal

deide; questa perd viene in piccola parte rilasciata in
ambiente ed & dannosa per la salute.

Attivita di comunicazione: a

Articolo tecnico pubblicato su
Xylon International in inglese in

A

La soluzione "Hprs” consiste nell'adozione
di speciali iniettori, appositamente proget

tati con orifizio a diametro dellasezioneva

riabile, in modo da regolare e controllare
|la pressione della resina e mantenere alta
la sua velocita, per raggiungere una rapida
e uniforme distribuzione della colla sulla
superficie di scaglie o trucioli. Inoltre
"Hprs" introduce la logica di elaborazione a superficie e
non a peso, cioé la quantita di resina & dosata in pro

porzione alla superficie da incollare e non al peso delle
parti legnose, come & pill logico e corretto che sia. Cid
consente di ridurre il consumo superfluo di resina e
quindi raggiungere una complessiva ottimizzazione del
processo di miscelazione,

In parole pid semplici, dosando e spargendo in modo pid
efficiente la resina se ne pud ridurre quell'eccesso che
serviva nel processo tradizionale a compensare la man

canza di uno studio abbastanza accurato del fenomeno
di distribuzione.

| risultati attesi sono notevoli: “Hprs” riduce il consume
diresina dal 10 al 20 per cento, in relazione al tipo di pa

nello prodotto e al processo utilizzato in precedenza, Sa

pendo che la colla incide per circa I'80 per cento del
costo del pannello, gia cosi si oftiene un vantaggio rile

vante, Inoltre si risparmia il 15 per cento di energla nel
processo di miscelazione, pid un addizionale 5 per cento
nel processo di essiccazione dell'Mdf, Se si pensa diap

plicare "Hprs" a tutta la produzione europea e mondiale
di pannelli a base legno, si ottiene una riduzione molto
significativa della relativa “carbon foot print”. | benefici
percid non sono solamente di natura economica, ma
anche ambientale e di salute.

Dopo circa dodici mesi di progettazione e verifiche su
vari stabilimenti per la definizione dei parametri opera

Una renderlzzazlone
dell'lnkettore “Hprs*

tivi, Imal ha costruito la linea prototipale
con la collaborazione del partner spa
gnolo Colomsr, e I'ha installata a fine
agosto presso |'altro partner Xllopan, a
Cigognola {Pavia).

Linstallazione e |o start up sono riusciti
perfettamente, grazie a un'ottimale pro
grammazione del fermo macchina per e
manutenzioni e delle varie attivita necessarie a far ri
partire la linea di processo di Xilopan in piena operativita
al primo settembre. A ottobre & iniziata la verifica dei
consumi, la variazione dei parametri di processoe le
conseguenti verifiche meccaniche al fine di avere un mi
glioramento delle prestazioni rilevate. I priml datl otte
nuti confermano una riduzione dell'ordine del 15 per
cento del consumo di colla; i risultati dovranno essere
avallati con varie prove che porteranno alla validazione
entrofine gennaio, in linea con la tabella di marcia.
Lindustrializzazione dei nuovi componenti ha gia por
tato una riduzione del costo degli iniettori a meno della
meta del previsto. Intanto si procedera alla produzione di
tre lotti di 500 metri cubi di pannelli prototipi, un lotto
per tipo di pannello, truciolare, Mdf, Osh. | prototipi sa
ranno testati secondo le norme tecniche sulla qualita e
le prestazioni dei pannelli a base legno.

PLASTIC KILLER

Il progetto “Plastic Klller" (www.plastickitlereu) che Pal
sta sviluppando riguarda un innovativo sistema per ri
muovere completamente i residui di materiale plastico
dal legno riciclato, in modo che questo possa essere uti
lizzato al posto del legno vergine per produrre pannelli di
alta qualita o combustibile pulito.

Ad oggi i pannelli, in particolare Mdf, sono ottenuti prin
cipalmente da legno vergine, e solo in piccola parte da
legno riciclato (massimo per il 10 per cento, secondo
studi di mercato intemi a Pal). Questo perché il processo
di pulizia del legno riciclato da impurita di alti materiali
richiede molteplici passaggi ma non & ancora in grado di
rimuoverle completamente. Percit i pannelli Mdf
cosi ottenuti sono di qualita bassa, non suf
ficiente a soddisfare le norme tecniche sulle
specifiche dei pannelli. Al momento non ci
sono sul mercato sistemi in grado di oftenere
una buona rimozione delle impurita, ma cre
sce la richiesta di legno riciclato pulito che
possa sostituire il legno vergine.

"Plastic Killer" colma questa lacuna, potendo
fornire legno riciclato completamente purificato,
e percid utilizzabile per fabbricare pannelli Mdf
di alta qualita conformi alle norme, in modo pid

XYLON novembredicembre 2014 24
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IMAL PAL E ACIMALL INSIEME NEI PROGETTI EUROPEI LIFE+

“HPRS-High Pressure Resination System” (www.hprsproject.eu) & un innovativo sistema di
resinatura ad alta pressione che consente di ridurre la quantita di resina nei pannelli.

“Plastic Killer” (www.plastickiller.eu) sviluppa un nuovo sistema per rimuovere completamente i
residui di materiale plastico dal legno riciclato, in modo che questo possa essere utilizzato al posto
del legno vergine per produrre pannelli di alta qualita o combustibile pulito. | due progetti, nell’ambito
del programma europeo LIFE+ per il finanziamento di innovazioni tecnologiche, sostenibili
ecologiche, vedono protagonista il gruppo IMAL-PAL, leader italiano nella costruzione di impianti
completi per produrre pannelli e, tra gli altri partner, Acimall tramite la societa di servizi Cepra spa.

La soluzione innovativa di HPRS consiste nell'applicazione di speciali iniettori. appositamente
progettati con orifizio a diametro della sezione variabile, in modo da regolare e controllare la
pressione della resina e mantenere elevata la sua velocita, raggiungendo una rapida e uniforme
distribuzione della colla sulla superficie di scaglie o trucioli. L'innovativo dosaggio della resina in
proporzione alla superficie da incollare consente, inoltre, di ridurne un consumo superfluo, con una
complessiva ottimizzazione del processo di miscelazione.

In sintesi, dosando e spargendo in modo piu efficiente la resina se ne pud ridurre quell'eccesso che
nel processo tradizionale serve a compensare le mancanze dovute a una distribuzione poco
accurata del materiale legnoso, insita nel processo stesso. | risultati attesi sono notevoli: HPRS
riduce il consumo di resina dal 10 al 20 per cento, in relazione al tipo di panello prodotto e al
processo utilizzato in precedenza, con risparmi notevoli in termini di costo e riduzione delle emissioni
nocive dovute alla formaldeide presente nella stessa.

Installazione e start up presso uno stabilimento pilota hanno dati esiti pi che soddisfacenti.

Il nuovo sistema di resinatura sara a breve sul mercato.

Ad oggi i pannelliin MDF sono ottenuti principalmente da legno vergine, e solo in piccola parte da
legno riciclato, perché il necessario processo di pulizia del legno richiede molti passaggi e non &
ancora in grado di rimuovere completamente qualsiasi “materiale estraneo”.

Plastic Killer colma questa lacuna, contribuendo a ottenere legno riciclato completamente
purificato, dunque utilizzabile per fabbricare pannelli MDF di alta qualita conformi alle norme, in
modo pil sostenibile ed economico: si stima che fino al 60 per cento di questa produzione potrebbe
derivare da legno riciclato. Inoltre il legno che esce da Plastic Killer & cosi puro che pud anche
essere utilizzato come biomassa per la produzione di energia pulita, senza rischio di inquinant dati
dalle materie plastiche, completamente rimosse.

| vantaggi sono notevoli: con una potenza istallata massima di soli 58 kilowatt, I'impianto pud
processare circa 78 tonnellate al giorno di scarti legnosi, evitando il taglio di circa 40 alberi;
considerando sia I'anidride carbonica intrappolata dagli alberi sia quella risparmiata per aver evitato
il loro trasporto, si stima una riduzione di emissioni totali di CO2 di circa 88 tonnellate equivalenti al
giorno; infine l'impianto Plastic Killer, a differenza di altri tradizionali, non utilizza acqua.
Economicamente i risparmi sono enormi e quantificabili in circa 2.340 euro al giorno, cioé pit di 500
mila euro all'anno. | parametri della macchina sono stati definiti e la sua progettazione completata
nel 2014. |l prototipo & stato costruito e istallato a inizio 2015 e I'impianto sara presto in vendita.

Per ulteriori informazioni:
Matteo Simonetta

+39 02 89210239
tecni@acimall.com
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Imal-Pal e Acimall insieme

nei progetti europei LIFE+ ” ACI MALL

Assoziago s costrucioni ialiani macchine &
accessari per 3 lavoraziane del legro

FIERE E

Pianeta Impresa news. Torino, 15 aprile 2015 - "HPRS-High CONGRESSI

Pressure Resination System" (www.hprsproject.eu) @ un

innovativo sistema di resinatura ad alta pressione che
consente di ridurre la quantita di resina nei pannelli.

"Plastic Killer" (www.plastickiller.eu) sviluppa un nuovo
sistema per rimuovere completamente i residui di materiale
plastico dal legno riciclato, in modo che questo possa essere
utilizzato al posto del legno vergine per produrre pannelli di
alta qualita o combustibile pulito. I due progetti, nell'ambito
del programma europeo LIFE+ per il finanziamento di
innovazioni tecnologiche, sostenibili ecologiche, vedono
protagonista il gruppo IMAL-PAL, leader italiano nella

T e a8l costruzione di impianti completi per produrre pannelli e, tra

gli altri partner, Acmall tramite la societa di servizi Cepra
spa.

La soluzione innovativa di HPRS consiste nell'applicazione di
speciali iniettori, appositamente progettati con orifizio a
diametro della sezione variabile, in modo da regolare e
controllare la pressione della resina e mantenere elevata la
sua velocita, raggiungendo una rapida e uniforme
distribuzione della colla sulla superficie di scaglie o trucioli,
L'innovativo dosaggio della resina in proporzione alla
superficie da incollare consente, inoltre, di ridurne un
consumo superfluo, con una complessiva ottimizzazione del
processo di miscelazione,

In sintesi, dosando e spargendo in modo pit efficiente la
resina se ne puo ridurre quell'eccesso che nel processo
tradizionale serve a compensare le mancanze dovute a una
distribuzione poco accurata del materiale legnoso, insita nel
processo stesso. I risultati attesi sono notevoli: HPRS riduce
il consuma di resina dal 10 al 20 per cento, in relazione al
tipo di panello prodotto e al processo utilizzato in
precedenza, con risparmi notevoli in termini di costo e
riduzione delle emissioni nocive dovute alla formaldeide
presente nella stessa,

Installazione e start up presso uno stabilimento pilota hanno
dati esiti pid che soddisfacenti.

1l nuovo sistema di resinatura sara a breve sul mercato.

Ad oggi i pannelli in MDF sono ottenuti principalmente da
legno vergine, e solo in piccola parte da legno riciclato,

| comunicati stampa

arredamento
PROFESSIONAL
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Pannelli MDF piu' sostenibili

“HPRS-High Pressure Resi

ation System” ¢ un sistema innovativo di resinatura ad alta pressione che
consente di ridurre la quantita di resina nei pannelli. “Plastic Killer” ha messo a punto un nuovo sistema per
rimuovere completamente i residui di materiale plastico dal legno riciclato, cosicché quest'ultimo possa
essere utilizzato al posto del legno vergine per realizzare pannelli di alta qualita o combustibile pulito. I due
progetti, nell’ambito del programma europeo LIFE+ per il finanziamento di mnovazioni tecnologiche,
sostenibili ecologiche, vedono protagonista il gruppo IMAL-PAL, leader italiano nella costruzione di
impianti completi per produrre pannelli e, tra gli altri partner, Acimall tramite la societa di servizi
Cepra spa.

La soluzione innovativa di HPRS consiste nell'applicazione di iniettori speciali appositamente progettati con
orifizio a diametro della sezione variabile, cosi da regolare ¢ controllare la pressione della resina ¢ mantenere
clevata la sua velocita, raggiungendo una rapida ¢ uniforme distribuzione della colla sulla superficie di
scaglie o trucioli. L ’innovativo dosaggio della resina in proporzmnc alla superficie da incollare consente,
inoltre, di ridurne un consumo superfluo, con una comple ottimizzazione del processo di miscelazione.
In sintesi, dosando e spargendo in modo pin efficiente la resina se ne pud ridurre quell'ec:
processo tradizionale serve a compensare le mancanze dovute a una distribuzione poco accurata del
materiale legnoso, insita nel processo stesso. I risultati attesi sono notevoli: HPRS riduce il consumo di
resina dal 10 al 20 per cento, in relazione al tipo di pannelli MDF prodotti ¢ al processo utilizzato in
precedenza, con risparmi notevoli in termini di costo e riduzione delle emissioni nocive dovute alla
formaldeide presente nella stessa. Start up ¢ installazione presso uno stabilimento pilota hanno dati esiti pin
che soddisfacenti. Il nuovo sistema di resinatura sara a breve sul mercato.

sso che nel

perché il necessario processo di pulizia del legno richiede IMAL

GROUP
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(T Y Comunicazione AFTER LIFE
HPRS.

Il consorzio continua tutte le attivita di comunicazione per 2 an
dopo la fine del progetto .

In particolare Cepra ha in programma di partecipare alle
seguenti fiere, portandovi le informazioni sul progetto:

* Ligna Hannover, Germania 11- 15/5/2015

e Bife-Sim Bucarest, Romania
* Woodprocessing Istanbul, Turchi

* Woodworking Minsk, Biel@russia

AL = G @acman
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* WMS

* Woodex
* Woodex
* Indiawood

* Xylexpo

Comunicazione AFTER LIFE

Toronto, Canada 5-7/11/201‘5 -
Mosca, Russia 24 - 27/11/2015
Tehran, Iran February 2016
Bangalore, India

Milano, Italia

E altre fino a meta 2017 . &
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HPRS, ROAD MAP STUDIO

“ROADMAP”’: strumento per cooperazione e coordinazione
tra vari enti

* enti di ricerca ed universita

* portatori di interessi (imprese, enti pubblici)

Il risultato @ un’**AGENDA’’;
 condivisa da tutti gli enti coinvolti

* negoziabile ,
* con att.lv.lta concrgte, base? per log .|Iup!:>o F|EI progga/
lavoro, diricerca e di formazionesdegli enti coinvolti. £~

\

4

-~ "DARE FORMA-AL FUTURO".
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nnL = G @acmar



T ROAD MAP STUDIO
RS,

T
HP

CONTATTI CON
ENTI EUROPEI

ED
INTERNAZIONALI
>C CONTATTI

DIFFUSIONE CON
CON MEDIA STAKEHOLDER
DIVERSI DEL MADE ITALY >
PROGETTO
HPRS

CONTATT

NELLE FIE

E CONVEGNI

\IN EUROPA

L

e

-

—= ]
nnL = iz @acma



Un ringraziamento al personale di IMAL e in par
* Giorgia Fava e
* Laura Zanasi

per 'importante contributo alle attivita di comunicazione



Grazie per
I'attenzione!



