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2002 2010 Fatt 3
1969 Investimento Xilopan -
Nasce impianto S.p.a.fail Dipendenti
Xilopan produttivo suo
blocchi per ingresso sul
pallet mercato
(capacita estero
annua

12.000 mc)

1988 - 20

2007-2009 ;
La famiglia ) _ ilopan e
Montanari Nuovo magazzinog™ " sttyalmente
diventa (9.000 m2 circa)™ leader nel
principale € una cal@gld a pannello leggero
azionista - bio-massa di alta qualita

con una capacita
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l.a. XILOPAN E LA

Mercati e quote

W Italia
M Ger/Aus/Sviz
© Giappone
M Spagna/Port
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W Gre/Cipr/T
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—_  |L.b. XILOPAN E LASUA STORIA

HPRS
S—— ) 19mm 38mm

Prodotti 100% PIOPPO [ 495 [ as0

Kg/cm

STANDARD
MISTO PIOPPO | 610 | 580
GREZZO
IDRO MISTO PIOPPO | [ 620 [ s8
IGNIFUGO

MISTO PIOPPO 665

Spessori da 10mm fino a 60mm
Pressa : 8400x2600 a 6 piani

W1/ nostro top di gamma , il 100%
,'tz(oppo leggero , é il risultato di oltre 40
anni di esperienza e passione; unisce

le_c: tteristiche del 100% pioppo,-ad... ‘
ssore alto e ad una Iegger >

ino piu performante ' p—

)
[ ]
manL = Jdn: @acman | X

montanari




l.c. XILOPAN E LASUA STORIA

g .

HPRS.
Prodotti
NOBILITATO

Un materiale grezzo di alta
qualita unito ad un’ampia gamma
di decori

Creato per I'Industria del mobile, per i Rivenditori e per
I'Industria di Post-forming
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Il. UIDEA

2010: PRIMI INCONTRI SULLA REALIZZAZIONE
DI UN SISTEMA AD ALTA PRESSIONE

2011: PROTOTIPO IMPIANTO AD ALTA PRESSIONE
CON INIETTORI A GEOMETRI SSA

2012: PROGETTO HPRS
2014: LINEA PILOTA E OBJETTIVO RAGGIUNTO
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ll.a. L'IDEA

COME OTTIMIZZARE GLI SPAZI PER L’ALTA PRESSIONE
-LAY OUT E MODIFICHE IMPIANTO

CONFRONTO E RICERCA DI SOLUZIONI OTTIMALI PER
XILOPAN

-SOLUZIONI ADOTTATE

NASCITA LINEA PILOTA VERSIO

r-
.4
xilopan
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Estratto da Presentazione interna
«Resinatrice ad alta pressione»

E.Buriani — G.Baldini
07/11/2013
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Resinatrice HPRS

Bunker «:/ocdg_?[u

Bilanzia

s
7s) CROUTO D RAFREZOANENTD | —
] e - wf
1 eara [ L. H
o
COCLEA ALMENTAZIONE SALI
BLANCA A NASTRO BT2¢
] 'MODIFICA PONTE PESATORE Y =
RULO
e ] ~ 1
" = = Twosau Tuoe If =I5 )
2 NOLLASR)
- KCOLLAGED ALTA PRESSINE S — 2
FLTROALTA PRESSME = Lnco [,= o 3l o
RRMTOOANL — Lono
T :
§ ‘
p= = SOSTITURE LA RESNATRIE — i = - UTRIZARE
1 3 9 "CON QUELLA FORMITA DA MAL 3
i : \\\ 3 7 S—
' N S I x 7
) ‘5’{ CoH !} /
IOl PI77N ISP 777 CIVlAI I/ /777777777777, //6{7 VIl II 7777777777777 777777777777777777777777 FIr7R77 // L 41—;114'// 7 /////7///////‘/////
~0L2, POSIZONE ATTUALE il
1940 4235 1970 ALBERO DI RNVID
1200 _
1980
[ 1 | =
u B ;
1940
5 = i

I
i

LT ALTAPESSE ﬂﬁ Tt —F-
—_ Pmanmeee -
M .

X

xilopan

montanari




11KW
20L/min

PRESSIONE DI LAVORO: 100:150BAR

1" TUBO FLESSIBILE

|
RINFORZATO 5 é > g’ Té
|
|
&8
|
’ &l ’
® &8l
| EElo ‘
BILANCIA o W
oot QO H—amisc. coun W1 /4 ‘
24 o | 1/ ~1/4" _I
ALTDOEI'??S%OOE - - - —
A ION|
ﬂ 3 ACQUA DI RAFFREDD.
ACQUA DI RAFFREDD /2 (3485L/h 3.5B4R)
LAV ook icou I | FORNITURA IMAL
B NON FORNITO
d I | CSISTENTE
RESINATRICE
CUSTOMER / CLIENTE PLANT / IMPIANTO
— XILOPAN SpA XILOPAN
@) O
DESIGNER / DISEGNATOR? DATE / DATA OBJECT 7 OGGETTO
MRA. | 19-07-2010
INSPECTOR / CONTROLLORE | DATE / DATA SISTEMA DOSAGGIO ALTA PRESSIONE
Z.E. | 19-07-2010
APPROVED / APPROVATO 1‘ DATE 7/ DATA
— LEGENDA — AR. | 19-07-2010 FLOWSHEET PRODUZIONE/TECNICO -101V002-
EXTERNAL CODE - REV. -
— ARIA COMPRESSA 3 | RELEGEN0295 [MATERIALE ELETTRICO 1 nl DRANIGIT L USeoo: REVISION / BEYEINE
2 | RINIRST0030 |SISTEMA DI DOSAGGIO AD ALTA PRESSIONE 1 SCALE / SCALA
ViaR Carriera 63 i
- ACQUA DI RAFFR. 1| RRESTRCO104 |SISTEMA RESINATURA HP 1 ,,ﬁ;];%fi,;““ - Z V | S T R ( O O 0 7 0 1 O O O
POS CODE DESCRIPTION N° " ‘;‘,5’,“3‘_“"‘;?“ TEPLACED REPLACES
om@imal com SOSTITUITO DA LSOSYITUIS(E LS 3 3
PROPERTY RESERVED 70 IMAL Sri MODENA ITALY FORBIDDEN THE REPRODUCTION AND COMUNICATION TO THIRD | peiee

3/4" TUBO FLESSIBILE
PER ALTA PRESSIONE

¢

§ E\ E\
IlE\\\u’ l‘!\\
© O N A NN

ARIA COMPRESSA
(12NL/h 68AR)

—

s

N

Ve

e
xilopan

montanari



T

xilopan

montanari



20-03-12 ngstudio

<

990

B0

HE AT

~

990Mnat.

Xl

xilopan

montanari



UGELLI "PNR™ A GETTO

/ PIATTO KOH 1160 B

JCIon &

W/\

o
/\//\//
AN

\/ \///\ /X
- -

/A/ANN/AY

/AN/ANERY

Pl

e

D

—\
xr

7

montanari



g
HPRS

PROBLEMI RILEVATI NELLA VERSIONE lab

ll.b. L'IDEA

-intasamento ugelli (non autopulenti) per grumi colla ,
necessita di frequenti soste per pulizia,

-ristagno di materiale incollato sotto il cono di
premiscelazione con formazione di __croste e

sovrassorbimento motore, w -
-difficolta inserimento sali e addltlw da entrata su cono

-(’/
premix,

..—.»:-—‘

>~
-iniezione paraffina su parte bassa cono (spostato ugello in
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Fryma-Koruma Omogeneizzatore Dispersore
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http://www.frymakoruma.com/javasc
http://www.frymakoruma.com/javasc

'.“I RL s SMSCDIN0010

MISCELATORE DINAMICO cod. SMSCDIN0010

DINAMIC MIXER cod. SMSCDIN0010
DINAMISCHER MISCHER kod. SMSCDIN0010

montanari

PESO TOTALE
TOTAL WEIGHT - 283 Kg .
GESAMMTGEWICHT S—
DATE NAME 000 Py
ISSUED 03.05.12 cC. == NOTE: i3 oo oy
APPROVED 04.05.12 GM. Fax +39 059468410
RELEASED 07.05.12 MR. L O e



RB340 v v Yo 17199V | ovoou vy 5600 870 v 350 500 430 3675 | 2000 | 2450 60 1950 | 1300 | 4850
(66150) (130095) (150) €| (284500) (356570)|  (22050) | (18-4") [ (2-10") | (24") | (1-17) | (17" (157 | (12-07) | (66") | (8-0") | (0-27) | (6-4") | (43" |(15-107)
RB460 36 72 132 6 Poles | 21500 | 107800 | 11000 5900 | 930 | 750 | 350 | 500 | 430 | 3975 | 2050 | 2500 | 60 | 2050 | 1300 | 5150
(79380) (158760) (180),° "¥es (340775) | (427804) |  (24255) | (19-4") | (3-07) | (2-5Y) | (1-17) | (17" (1-57) | (13-0) | (6-8") | (8-2") | (0~2) | (6-8") | (4-3) |(16-107)
- ¥g|!rl11;exser;etf;ergeoc; é%g“ar:gc&leag:r%guslb':dgp 18?15%8 e < NOTE: American dimensions are aproximated to inch
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GLUE blender inlet for core layer material

GLUE blender inlet for surface lay
Type S

material Tvne P
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LA LINEA PILOTA

MODIFICHE APPORTATE ALLA LINEA PILOTA lab

SPOSTAMENTO RESINATRICE PER DISASSAMENTO
CONO RISPETTO ASSE MACCHINA

MODIFICA SISTEMI DI INSERIMENTO CO

INSERIMENTO  NUOVI GRUBPI SPRYING y
GEOMETRIA VARIABILE E lyﬂw CONTROLLI |

=
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lll.a. LINEA i
PILOTA
LAYOUT
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lll.b. LA LINEA PILOTA - FLO
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lll.c. LA LINEA PILOTA - E
Coperchio cono di pr

@50
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lll.d. LA LINEA PILOTA - imi
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lll.e. LA LINEA PILOTA - imm
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lIl.f. LA LINEA PILOTA

| PROBLEMI ALL’AVVIO
v' AVVIATA IL 27/8/2014

v NON PERFETTA ADERENZA FRA LE PARTI INSERITE -
sistemate in seguito

v DIFFICOLTA’ NEL RIDEFINI LA ARICETT
RELAZIONE AL CAMBIO DEIPROCESSO
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lll.g. LA LINEA PILOTA

VANTAGGI RILEVATI IN FASE D’AVVIO:
v MAGGIOR FACILITA’ NELLA GESTIONE OPERATIVA

v MAGGIOR CONTROLLO SUI CONSUMI GRAZIE A
UN SOFTWARE FRIENDLY

v MINORI SPORCAMENTI , RIDUZTONE DRASTICAS
INTERVENTI DI PULIZIA , ‘ FORMAZIONE DJ
INCROSTAZIONI , /
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lIl.Lh. LA LINEA PILOTA

LA
v

LINEA PILOTA A REGIME:

MINORI FERMATE PER MOTIVI TECNICI IN
GENERE

MINOR CONSUMO DI RESINA RISPETTO ¢

SITUAZIONE PRECEDENTE e
MINOR DISPERSIONE DI M%E IN PROCESS( |
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lIl.i. LA LINE A PILOTA

LA LINE APILOTA A REGIME:
v MAGGIOR EFFICIENZA NEL PROCESSO

v CONSUMI ENERGETICI NON VARIATI RISPETTO
ALLA SITUAZIONE PRECEDENTE |
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IV. | RISULTATI

v PUR PARTENDO DA UNA SITUAZIONE AGEVOLATA, IN
QUANTO IL SISTEMA ERA GIA’ PREDISPOSTO PER LA
GESTIONE DELLALTA PRESSONE, | RISULTATI
OTTENUTI SONO SODDISFACIENTI; ABBIAMO

RILEVATO UN RILEVATO UN RISPARMIO MEDI%T% .

DI RESINA [ESSA INCIDE PER CIRCA IL30% SUL

O
DEL PANNELLO E HA UN" IMPATTO NOCIVO

SULL’AMBIENTE]
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IV.a. | RISULTATI
v

GLI INIETTORI A GEOMETRIA  VARIABILE
PERMETTONO DI REGOLARE IN MODO
CONTINUO LE PORTATE DI RESINA DISTRIBUITA
NEL MATERIALE E QUINDI RIDUCONO
E MIGLIORANO LA QUALITA’
DISTRIBUZIONE DELLA  RESINA™ STESSA
PRODOTTO FINITO. /

.“Inl- AL ﬁ QACIMALL XﬂO%}
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IV.b. | RISULTATI

v LE CARATTERISTICHE TECNICHE DEL PRODOTTO SONO
RIMASTE IDENTICHE A QUELLE OTTENUTE DAL
PROCESSO PRECEDENTE

v' ASPETTO DEL PANNELLO NON E’ VARIATO

v IL CONSUMO D’ENERGIA ELETTRICA PER U
PRODOTTO NON VARIATA E LCA -HA CONFERMAT
MIGLIORAMENTO DELL’IMPRON’I'A AMBIENTALE DI

XILOPAN =

R ,,A-'/
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IV.c. 1 RRISULTATI

HPRS PROJECT LIFE2012/000307
PB- BATCH OF 28/feb/2015

[CJRECYCLED  [H] THICKNESS MM 25

X

xilopan
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V. 1 POSSIBILI TRASFERIMENTI TECNOLOGICI

NEL PROGETTO , ASSIEME A PARTNER , ABBIAMO
INDIVIDUATO ALTRI SETTORI IN CUlI E’ POSSIBILE
ESTENDERE QUESTA TECNOGIA:

v' UALIMENTARE
v IL CERAMICO

v ILFARMACEUTICO V4

4 y
a7
Ny

v OPPURE OGNI ALTRO._S

. LIQUIDI CON SOLI

.“Inl- AL ﬁ QACIMALL XﬂO%}
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V.a. | POSSIBILI TRASFERIMENTI TECNOLOGICI

DI QUESTI SETTORI, ANALIZZEREMO QUELLO ALIMENTARE
IN CUI ABBIAMO MAGGIORI COMPETENZE:

v SIMILITUDINE CON IL PROCESSO DELLA PRODUZIONE

DI PRODOTTI IN FIBRA DI LEGNO [RESINATRICI, B
MESCOLATRICI, TRAFILATRICI,... ] - j

S

v ALTI VOLUMI DI PRODUZIONE GIQRNALIERA

s

\
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V.b. | POSSIBILI TRASFERIMENTI TECNOLOGICI

Caratteristiche comuni
v PRODUZIONE SU 24 ORE

v NECESSITA’ DI RIDURRE IL CONSUMO DI ACQUA E |
TEMPI DI MISCELAZIONE
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VI. CONCLUSIONI

ILPROGETTO LIFE HPRS Cl HA PERMESSO COME XILOPAN
DI:

v SCAMBIARE E APPROFONDIRE LE CONOSCENZE E LE
COMPETENZE SULLA TECNOLOGIA

v' DI ESSERE PIU’ COMPETETIVI SUL MERCATO

v' DI MIGLIORARE LA NOSTRAW/NTA AMBIENTAL
TERRITORIO

\
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Vli.a CONCLUSIONI

v' AMPLIARE | RAPPORTI CON ALTRI PARTNER DEI
PROGETTI LIFE E QUINDI MIGLIORARE SIA
GLI ASPETTI ECONOMICI CHE TECNI
PROCESSO "

v PARTECIPARE E  CONCLUDERE POSITIVAMEN;
UNPROGETTO EUROPEO,

SuY
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FINE

GRAZIE PER L'ATTENZIONE



